Tezgah Secimi

Kayit yeri ve diger dosya ayarlamalar
Takim Ayarlamalan

Kutuk Tanimlama

Guvenli Bolge Ayarlamalan



1.Tezgah Tipi Secimi (Machine Type) Machine Type“den tezgah tipi olarak
Lathe (Torna tezgahi) secilir. Manage List den de kullanilacak torna tezgahi
cesidi secilir. Listede olmayan tezgahlari secmek icin Default kullanilabilir
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B8 IMachine Defnition R

Current Machine Definition Directory: Machine Definition Menu Items:

GEMERIC HAAS 5L 4 MT_LATHE MM.LMD~ =
GEMERIC HAAS 5L 4 MT_LATHE.LMD-5
GEMERIC HAAS TL 2¥ LATHE MM.LMD-&
GEMERIC HAAS TL 2X LATHE.LMD-5

LATHE 2-AXIS SLANT BED.LMD-G

LATHE C-AXIS SLANT BED MM.LMD-G
LATHE C-AXIS SLANT BED.LMD-6

LATHE C-Y AXIS SLANT BED MM.LMD-G
LATHE C-Y AXIS SLANT BED.LMD-G

LATHE DEFALLT MM.LMD-5

LATHE DEFALLT.LMD-5

LATHE MULTI AXIS MILL - TURM ADVAMNCI
LATHE MULTI AXIS MILL - TURM ADVAMNC
LATHE MULTI AXIS MILL - TURM ADVAMC
LATHE MULTI AXIS MILL - TURM ADVAMC
LATHE MULTI AXIS MILL - TURM ADVANCI

LATHE MULTT AXIS MILL - TURMN ADWVAMC| =
F] 1 3

Bu listedeki 1,2,3,4 numarali tezgahlar 2 eksenli duz bankolu,
5 numarali tezgah 2 eksenli egik bankolu tezhalardir. Digerleri ise cok
eksenli tezgahlardir. Biz 5.siradaki tezgahi add butonu kullanularak
sag tarafa gecirilir ve ok basilir.



Bu islem yapildiktan sonra tekrar makine secimine
girildiginde sectigimiz tezgah listeye gelecektir bu tezgahi
sectigimizse sol taraftaki unsur agacinda tezgahin adi
gorunecektir
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Unsur agacindaki properties kisminin basindaki +
basilinca unsur agacina gerekli on ayarlamalarin yapilacagi
secenekler gelecektir.



2. Files (Dosyalar) Operasyonda kullanilacak kesicilerin, operasyon
ozelliklerinin ve ¢ikarilacak G kodlarinin kayit yerleri gosteren
kisimdir. Secildigi ekrana zaman Machine Group Properties diyalog

kutusu gelir

Fils | Tool Seiings | Steck Setup I Eafety Znne|
NP I EXSER L TORNS TESGAH

Toplpath S UsaaDell\Documane“my moeameT LATHEWMC .E.

Group commet

Machine - Toolpath Copy

Edt [T Feplace IE

D==cription 2 Axis Slart Bed Lathe MM
Fromiile LATHE Z-AXIS SLANT BEED MM.LMO-5

Contred  GEMERIC FAMLC 2K LATHE.DONTROL-5
Posi CM\UsershPublic’ Documertahahaned mc.. MGENERIC FANLIC 2¥ LATHE. FST

Taol Library

£:\Jsers' Puble Documenteighared m . \LATHE_INCHTOOLS 5 6| [ 1] i

Cperation Librany

CHUSERSWUBLICADOCUME. MLATHE INCHOPERATIONS-S = ?

Cperation Defaults

CAUSERS\PUBLIC\DOCUMENT. ALATHE_INCH.DEFAULTS-5 E"N] ? ]

Catpud cammants 1o NC fle
|3 CepLe apsration comments to MG |7 Catpn oroup name to NC

EDLtth machine name ta NC |: Cutput group comments to MC
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Group Name: Grup adi

Toolpath: Kayit yolu

Group Comment: Aciklama
Machine-Toolpath Copy: Makine-takim
yolunu kopyala

Edit: Makine- takim yolunu diizenle
Replace: Yeni tezgah turti se¢imi

Tool Library: Takim kuittiphanesi
Operation Library: Operasyon
kiittiphanesi

Operation Defaults: Operasyon gecerli
degerler1 .mcamx klasoriine kaydedilirler.
Output comments to NC file: NC dosya
ciktis1 hakkinda agiklama




3. Tool Settings (Kesici Takim Ayarlari) Takim yollarinin elde
edilmesinde kullanilacak takim ya da takimlar ile ilgili duzenlemelerin
yapildigi kisimdir. Ayrica; ilerleme hizin1 hesaplatma, program numarasi
ve satir numaralarini ayarlama ve malzeme atamasini da bu kisimdan
yapilir.

Vedine Sos Pt TI———— US|, Program #: Program numarast.
Fies | Tool Setfinge | Gtock Setup | Safety Zone . -
= - e Feed Calculation: Ilerleme hiz1 hesabi
pogam D e From Tool: Takima gore
Feed Caloulation Tooisth Corfigration e From miaterial: Malzemeye gore
@ From fed ] Aezign tool rumbens saquentisly . R F - . .
et . e From Defaults: Gecerli degere gore
D s e tos st pack, coctar e User defined: Kullanici tanimh
i Usar defirned Search tool lbrary when . -
— Sl etengtoci o e Adjust feed on arc move: Yay
36000 hareketinde ilerleme ayar:
Retract rate 0.0 Advanced optione . ¥ .
e e O . Toolpz.l.th Configiiration: Takim yolu
" Cearares hecht konfigiirasyonu
| Adiugt feed on arc move Rt Fieight . .
Miniuss scieed 50 bt e Assign tool numbers sequentialy:
N Takimlar ard arda sirala.
Sat 100D e Warn of duplicate tool numbers: Ayni
et 20 takinu kullaninca uyar.
pateral _ e Use tool’s step, peck, coolant: Takim
= ot oS adimlari. gagalama-sogutma kullan.
Sequence:Siralama
Increment: Satir numarasi artis miktari
I |« [ % ][ 2] Select: Malzeme kiitiiphanesini agar




4. Stock Setup (Kutuk Ayarlar1) Tasarlanan modeller icin kutuk (ham)
parca olusturmak icin kullanilir. Kitliglin goriinds yonu, buyuklugd,
kullanilacak aynanin buyiiklugl, parca baglama tipleri, gezer punta ve
gezer yatak ayarlar bu menuden yapilir.

[achine oroup Properili pm——El Stock View (Kiitiik Goriliniimii) Kutuk
Sock Sewp [samyZone] __—— malzemenin gorunusu ile ilgili
Sosven diizenlemelerin yapildigi kisimdir.
Tof Acilan pencereden kiitiik parca icin 6n,
| m’ ust, yan v.b. bakis dogrultulan secilir.

@ Left Spindle
(Mot Defined)

Right Spindle

et D) ] Ham haldeki kitiik malzeme 6lculerini
tanimlamak icin kullanilir. Left
Spindle: Sol aynaya bagli

Right Spindle: Sag aynaya basgli

Teisock Ceter Delete:Stok secim ayarlarini iptal eder
= Gerekli ayarlarn yapmak icin Properties
(ot Defne) (et Dot butonuna basilmalidir.

Digplay Options
Left stock Right stock Al

Rapid moves:
Left chuck Right chuck
Mone 125
Tailstock Steady rest

Shade boundaries

Chuck Jaws

B @ =

@ Left Spindle Right Spindle
(Mot Defined) (Mot Definad)

Tool Clearance

Fit screen to boundaries

[[] Use Machine Tree
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No geometry:Geometri yok

| - Solid entitiy:Kati1 model kiitiik secima.
Select entity ile kati model secilir.

- Block:Prizimatik parca secinu

- Cylinder:Silindirik 2 boyutlu parca

- Extrude:Kati model Profile tusu ile
ekrandan secilir.

- Revolve: Kati model Select
Geometry ile ekrandan secilir.

Chord tolerance: Tolerans hassasiyeti

Color: Kiitiik simir ¢izgi rengi

Translucency: Yan saydamlik

Transparent: Seffaflik

Make from 2 points: Capraz iki nokta

ile kiitiik tanimlama.

OD: Dis cap Olgiisii

. Select: Dis cap1 ¢cizim lizerinden secfirir.

e ID: ic cap dl¢iisii

Lengt: Parca boyu

Position Along Axis: Verilen deger kadar sifir noktasini ileri-geri oteler.

AXis: Eksen yonii (+Z, ya da —Z yonii)

Use Margins: Kenarlara ¢apta ya da boyda ekleme yap
Preview Lathe Boundaries: Kiitiik sinirlarini gosterir.
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Machine Group Properties

Stock Seup | Safety Zone

Stock View
I Stock
@ Left Spindle Right Spindle
{Not Defined) {Not Defined)
Chuck Jaws
@ Left Spindle Right Sp|ndle
{Not Defined) ;

Tailstock Center

(Mot Defined)
Display Options
Left stock Right stock
Left chuck Right chuck
Tailstock Steady rest

MNone

(Mot Defined)

Tool Clearance

Rapid moves:

Entry/Exit:

Shade boundaries

Fit screen to boundaries

[7] Use Machine Tree
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5. Safety Zone (Giivenlik Alan1 Tanimlama) Emniyetli bolge
tanimlamasi icin kullamlir. Sanal bir calisma hacmi olusturularak
takimin bu hacim sinirlar icinde hareket etmesini saglar. Kesici takim
ise baslamadan once ve isi bitirdikten sonra bu bolgenin disina cikar.

~
Machine Group Properties I&]

Files | Tool Settings | Stock Setup | Safety Zone

None Rectangular Spherical @ Cylindrical

Dizplay Safety Zone

Safety Zone View
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- None: Giivenlik bolgesi tanimlanmamais

- Rectangular: Prizmatik giivenli bolge
tanimlama. X,Y ve Z eksenleri ile giivenli bolge
tanimlama.

- Spherical: Kiiresel olarak giivenli bolge
tanimlama

- Cylindrical: Silindirik olarak giivenli bolge
tanimlama

- Display Safety Zone: Giivenli bolgeyi goster.
-Fit Screen Safety Zone: Giivenli bolgeyi ekrana
s1gdr.

-Safety Zone View: Giivenli bolge goriintimii
(Ust, alt, yan v.s.)



